AltalGnos tlrések

ForgGcsolGssal és alakitdssal elodlitott munkadarabokndl

MSZ ISO 2768, DIN ISO 2768 T1

A hossz— és szogméretek Gltalnos tlrése

Hosszméretek

Turésosztaly

Névleges hosszméret

0,5-tél 3 felett 6 felett 30 felett | 120 felett [400 felett [1000 felett {2000 felett
3-ig 6-ig 30—ig 120-ig | 400-ig | 1000-ig | 2000-ig | 4000-ig
f finom 10,05 +0,05 +0,1 10,15 (2 +0,3 +0.5 —
m kozepes 10,1 10,1 10,2 05 10,5 10,8 £1,2 12
¢ durva 10,2 10,2 10,5 10,8 1.2 E2 13 +4
v nagyon durva] — 10,3 +1 £15 £2:5 14 16 18
Lekerekitési sugdr, leélezési méret Szogméretek

Névleges méret

A rovidebb szdr névleges hosszmérete

Thrésosztdly | os5-tsl | 3 felett | 6 felett 10 felett |50 felett |120 felett |400 felett
3-ig 6-ig 10-ig 50-ig 120—iq | 400-ig
jfinom +02 | 05 | g | t05 | 100 | w100 | 25
m kozepes
¢ durva 150 i +30° 15 +10’
v nagyon durva 04 4 = +3 7 £ +30° 120’
Az alak— &s helyzet GltalGnos tirései
Egyenesség és a siklaplsag
- v Az iités GltolGnos
Névleges hosszméret tiiré
TUrésosztal L
Yy 10 felett | 30 felett 100 felett | 300 felett | 1000 felett
10-ig 30-ig 100-ig | 300-ig | 1000-ig | 3000-ig
H 0,02 0,05 0,1 0,2 0,3 0,4 0,1
K 0,05 0,1 0,2 0,4 0,6 0,8 0,2
L 0,1 0,2 0,4 0,8 1,2 1,6 0,5
Merblegesség Szimmetria
A rovidebb szdr névleges hosszmérete Névleges hosszméret
Turésosztdly 100 felett | 300 felett | 1000 felett 100 felett | 300 felett | 1000 felett
100-ig | 300~ig | 1000-ig | 3000-ig | 100-ig | 300-ig | 1000-ig | 3000-ig
H 0,2 0,3 0,4 0,5 i) 0,5 0,9 0,5
K 0,4 0,8 0,8 1 0,6 0,6 0,8 1
L 0,6 1 1.9 2 0,6 1 ) 2
Pérhuzamossdg dltaldnos tlrése az egyenesség &s a siklaplisdg tlréseivel egyenlo.
Egytengelyliség dltalanos tlrése nincs meghatarozva.
Hengeresség  Gltaldnos tlrése nincs meghatarozva.
Koralak

dltalGnos tiirése egyenld az Gtmérotiréssel, de nem nagyobb,
mint az Utés tlrése.

Megadas a rajzon:

Ha a hosszméretekre az m, az alakra és helyzetre a K tiirésosztdly vonatkozik:

ISO 2768-mK

Tablazatokban a méretek mm—ben, a szogek fokban &s percben



Ajbnlott ISO-illesztések

Ttirésvdlaszték alapcsaprendszer esetén

> B Alkalmazéisok
llesztés N O
39
e SR et Altalnos szempontok, gyakorlati példak
S7 /h6 Préssel vagy homérseklet—|Kisebb nyomatékok elfordulas elleni biztositds nélkul Gtvi-
8‘$ kilonbséggel szerelheto. hetok. Csapok, perselyek besaijtoldsa.
P6/h5 5N
H2 Préssel szerelhetd VastagfalG perselyek, kapcsol6agyak
N6,/h5 e
N7/ e Slzdoro.sun ﬂleszki%bk gltbgttrléhszek,l am?lyeket] ritkan llgel!t "
@ S : oldani, a nyoma elhez pl. retesszel megvaldsito
M6/hS 2 Préssel szerelhetd kiegészitd biztositds szliikségesp -
M7 /hB @ Tengelykapcsold agyak
K7/h6 B = i
/ S | Az alkatrészek méretétdl m%‘g;%g kgg&ggisdusok
UB/h5 E fuggogn klaiqpcccsoluvagy Vezetd l?ﬂvc_ejyek régzitése
U7/h6 =< préssel szerelheto Kapcsold hiivelyek
HB,/h5
Pontos kdzpontositdsok, feltételesen eltolhatd alkatrészek
H6/ h6 Csapdgyazott elemek kdzpontositd pereme
H7/h6 J6 kenés estén
kezzel Meq SPPeN | ezeoes Wazoontosigl qdb, z50ecs dugaszol6
5 epes kdzpontositdst add, szegecs— vagy dugaszo
H8/ h8 gsszetohato Ifgtés%k. pon?os vezetétkek . wen
H8/h9
H10/h9 Kevésbé j6 kozpontositast adé szegecs— &s dugaszold
H11/h11 Acélszerkezetek illesztett csavarjai
G6/h5
67/h6 Erezhetd jaték
/ G7/h8 nélkil eftolhatd Mardorsok, osztéfejorsdk és hajtdrudak pontos dgyazésa
F7/h6 ;85
i é Ko terhelésti sikldcsapagyak
= ozepes terhelésli sikldcsapdgya
F8/h8 R Erezhetd joték Kevésbé j6 kbzpontositdst add dugaszold kdtések
i Kozpontosité peremek
F8/h9 :
F9/h9
: Széles hdmérsékleti hatarok kozott iizemeld
E9/h9 Nagy jdtek siklocsapagyak, miianyagcsapdgyak
D10/h9
D11/h9 N e ﬁﬁzeont%sﬁ%s‘nélkﬁli du_gc;]sézotlﬁrtléﬁ_tésgk e
agyon nagy jaté ezdgazdasdgi, egyszerl hdztartdsi gépek sikidcsapdgyai
D10/h11 Levehetd villﬁgl(, fogantytk, karok, fegelek
D11/h11
C11/h9 Lt . e
o1 1/h11 Nagy mozgasi jaték Algrendelt siklacsapagyak nagy minimdlis hézaggal
A11/h11 lgen nagy mozgdsi jaték | Goromba csukiés kapcsolatok

DIN 7157, MSZ 180



AltalGnos tlirések &s feliileti érdességek

Acélontvények GltalGnos tlrései és megmunkdlGsi réhogydsoi DIN 1683
Hosszméretek tlrései
s Névleges hosszméret
P?”QOSS,?Q‘ 30 felett | 50 felett | 80 felett | 120 felett | 250 felett |315 felett |400 felett
grozd 30-ig | 50-ig | 80-ig | 120-ig | 250-ig | 315-ig | 400-ig | 500-ig
GTB18/5 o 7 1509 14,2 +4.,5 +5 =55 +6 165
GTB17/5 12,4 £215 2000 +2.9 5y +3.5 5.7 14
GTB16/5 +1.5 +1,6 +1.7 11,8 £ = =
Vastagsgi méretek tdrései Megmunkalsi réhagybsok: N—normdl, Sz—szlkitett
5 Névleges méret Névleges hosszméret
Pontossagi 18 felett | 30 felett 50 felett |120 felett |250 felett [400 felett
fokozat
18—ig 30—ig 50-ig 50-ig | 120-iq | 250-ig 400~ig 500~ig
GTB18/5 14,5 +6 6.5 N 2 3 4 5 6
GTB17/5 13,6 £ +3.9 Sz| 1 1155 2 2.0 3
GTB16/5 £2.3 12,4 £2.5
Lemezgrafitos ontottvas GltalGnos tarései DIN 1686
Gombgrofitos Ontottvos Gltaldnos tlrései DIN 1685
Hosszméretek tlrései
g Névleges hosszméret
Pontossdgi 30 felett | 50 felett | 80 feleit | 120 felett [250 felett |315 felett |400 felett
fokozat -
30-ig 50-ig 80-ig 120-ig 250-ig | 315-ig 400-ig 500~ig
GTB18 129 T3 +3,2 £3,1 14,1 144 +5 155
GIB17 +1,8 1,9 2 320 +2.5 +2.7 £33 £5,5
GTB16 5]l =10 1.5 +1.5 =146 +1,8 qe ) +2.1
VastagsGqi mérelek tarései
s ohea A belsd lekerekitések minimélis &rtéke
e Névleges méret
ontossag) 6 felett | 10 felett[18 felett 3 10 felett | 30 felett
fokozat 6=ig | 10=ig | 185 |30-3g Falvastagsdg, v 10-ig 30-ig
GTB18 - +2,5 | +4,5 | 4,7 | Minimdlis sugar, r 6 10 0,33xv
GTB17 RGN NE245 +£2.9 | £35
GTB16 s op | el <o) Eroil] R 6 L)
MSZ 1SO 1302
Atlagos feliileti érdesség, Ry um
A 400 | 200 [ 100 |50 |25 |125|63 |32 |106]|08 |04
Gyartasi eljaras
Erdességi fokozatok
N14 [ N13 | N12 [ N11 [ N10 | N9 | N8 | N7 | N6
Ontés homokformdba

Ontés héjformaba

Ontés kokillaba

Nyomdsos ontés

Precizids Ontés

Tablazatokban a méretek mm-—ben, a szogek fokban &s percben




Feliileti érdességek

ForgGicsolGssal &s alakitdssal elddllitott munkadarabokndl

Gybrtési eljérésok és az elérhetd tlrésmindségek,

Gtldgos szerszGmgép—pontossgok és szokdsos gyGrtési feltételek mellett.

Gyartasi eljaras

IT mindség szama

4 15 6| 7| 8 | 9 0sSklElSIZ8 58 Sldu|ilh. | 16
Esztergdlas nagyolds
simitds
Koszoriilés Aol
finom
Mards nagyolds
simitds
nagyolds
simTtds
Fards késziilek nélkiil
késziilékben
Dorzsdrazds kézi
gépi
Uregelés belso
kiils6
Slillyesztékes kovacsolas
Hengerlés
Durva hizds
Fényesre hiizGs
Lemezkivagds, mélyhGzas
Gydrtasi eljarsok &s felilleti érdességek tapasztalati értékei
Gyéirtési: elitirds = Atlagos feliileti érdesség, Rq um .
glalo|2ls]e =5l s =S
Langvagds
Flrészelés
Esztergdlds
Gyalulas
Mards
Firds
Hantolas
Uregelés
Dérzsdrazds
Koszoriilés
Polirozds
Meleghengerlés
Kovacsolas
Sajtolas
Hideghengerlés
Lemezhizds

Szikraforgdcsolas




Tarések és feliileti érdességek

Atlaij'os felileti érdességek szabvdnyos tlrésnagysigokhoz

Kozepes fokozat

2 Turés—alapsorozat
Welet T3] [ M5 [ 6 [ 7 [ me | me [mio[mit [ mi2[mi3] T4 [Im5 [IT16
felett | —ig Atlagos feliileti érdesség, Rq um
- ‘7; 020 |00 [osg0 1,6 52 6.3 o
- = 0,20 0.40 0,80 1,6 3,2 6,5
10 18 0,20 3,2
18 30 0,40 0,80 1,6 6,3
30 30 25
50 80 0,40 i 3.2 6.3 12,5
80 120 0,80 '
120 180 6.3 25
180 250 10,40 0,80 1.6 3.2 12,5
250 a9 0.80 63 95 50
315 400 : 1,6 97 12,5
400 500 10,80 50
Finom fokozot esetén az érdesség értékei a fentieknek a fele,
durva fokozat esetén pedig a kétszerese.
Hegesztett szerkezetek dltalGnos tlrései MSZ 12180, DIN 8570
Hosszméretek tlrései
Névleges hosszméret
Turésosztdly 30 felett | 120 felett | 400 felett | 1000 felett | 2000 felett | 4000 felett | 8000 felett
30-ig 120-ig | 400-ig | 1000-ig | 2000-ig | 4000-ig | 8000-ig
A +1 ac]| 11 2 £3 +4 £ 16
B +1 L2 12 5 14 16 18 110
C =il 250; 14 16 18 +11 114 18
D 5 +4 7 19 12 116 e 127
: Szogméretek tlrései
A rovidebb sz@r névleges hosszmérete A rovidebb szdr 1m-rére szdmitott eltérése
Turésosztaly 400 felett | 1000 felett 400 felett | 1000 felett
400-ig 1000-ig 400-ig 1000~ig
A £I0 +15’ 110’ 16 14,5 2]
B 145’ 130’ +20’ 15 19 16
G £ 145’ 130’ 18 13 9
D +1'30’ £1H51 i +26 +22 +18
Egyenesséq, siklapls@g, parhuzamossdg tdrései
_ Névleges hosszméret
Ttrésosztaly 120 felett | 400 felett | 1000 felett | 2000 felett | 4000 felett
120~ig 400~ig 1000~ig | 2000-ig 4000~ig 8000—ig
A 0,9 1 159 2 3 4 3]
B 1 159 3 4,5 6 8 10
G 159 & 858 9 11 16 20
D 2,5 9] 9 14 18 26 32

Téblazatokban a méretek mm-ben, a szogek fokban és percben



Ajénlott ISO-illesztések

Tarésvdlaszték alaplyukrendszer esetén

Alkalmazasok

D
lllesztés N
w0
=2
sorl»ict sorc%zot E Jellemzok Altalanos szempontok, gyakorlati példak
Préssel vagy homérseklet—| Kisebb nyomatékok elfordulas elleni biztositas nélkdl
H7/ sb % kiilgggségg%){ szerelheto. 6lvihet6k¥ Csapok, perselyek besajtolasa.
H7/r6 éml Préssel szerelhet6 Csapdgyperselyek besajtoldsa
H6/p5 2 VastagfalG perselyek, kapcsoldagyak
/? g Préssel szerelhetd g o) 2 s
H6/n5 & Vékonyfall perselyek vékonyfald hézakban
H7/n6 Szorosan illeszkedd alkatrészek, amelyeket ritkan kell
® Préssel szerelhetd oldani, o nyomaték Gtvitelhez pl. retesz kell.
H7/m6 |
w
H6/k6 | =
H7/k6 > lllesztett csavarok,, illesztd perselyek
i S | fiiggden kalapaccsal vagy Vezetod S’IUVBUGR rogzitése
HB/i5 E préssel szerelhetd Pontos kizpontositasok
J u
= Agyak, kapcsold hiivelyek
H7 /JG Csapdgyazott elemek kézpontositd pereme
H6/h5
H6 /h5 Pontos kozpontositasok, feltételesen eltolhatd alkatrészek
H7/h6
H8/h8
Jo kenés estén gzepes kozpontositdst adg, ecs— vagy dugaszold
H8/h9 e ooy | RIS FSRRRAESER, pontos veretekek "2 U977
H9 /h9 osszetolhatd
Kevéshé j6 kozpontositdst add — &s d 16
H9/ h11 kgféssef. {'eteszkp&ﬁgs?eski, ggygzgrﬁszv%%% gkeks s
H11/h9
H11/h11 Acélszerkezetek illesztett csavarjai
H6/a5 y - Pontos, kisjatéka siklocsapdgyak, preciziés vezetékek
/9 @ Egﬁl.'.rlm?t llﬁt‘i‘f Flrészelgssel felhasttott agyak :
H7/q6 e OISR LI Mardorsdk, osztéfejorsdk és hajtorudak pontos dgyazésa
w
<@ NagyterhelésG sikldcsapdgyak, eltolhatdé hajtdémi alkatré—
H7/ f7 ; %zi'e?ft_toltélkgrekkelék pt:y !
4
HB /f7 S ajszivattyG kerék vezetése
== Erezhetd jaték
H8/ f8 Kozepes terhelésii sikl6csapagyak
HO /f8 Kevésbé o kozpontositdst ad6é dugaszold kotések
otz Kis terhelésl, nagy jotékd, felmelegedd siklécsapdgyak
H8/e8 Nagy joték Téngelykupcsolﬁk O R e
H Hosszl tengelyek siklocsapGgyazasa
8/ 2 Mezd azdos%gf gépzlak sikigcggpﬁgyoi.
H8 /d9 Durvéibb csapdgyazasok
Nagyon nagy joték Aldrendelt sikiGcsapd
gyak
HQ/ d10 K§zpontositds,nélk?ili dugaszold kotések
H11 / d9 Tomszelence &s vezetéke
Leveheto villak, fogantylk, karok, fedelek
H11/c1 N mozadsi iaték Goromba csuklés kapesolatok
/ o Tl Alitoqytirk, taviarts' hivelyek
H11/a11 lgen nagy mozgdsi joték | Tengelyen forgd gorgdk, korongok

DIN 7157, MSZ 180




